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แหล่งข้อมูลการน าเสนอ 

• NSTDA สวทช. 
• ส ำนกังำนเศรษฐกิจอุตสำหกรรม 
• CAF Power & Automation 
• Woojin Industrial Systems Co., Ltd 
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แผนจัดหา rolling stock ภายใน 10 – 20 ปี 

• แผนจดัหำ rolling stock ภำยใน 10 – 20 ปี ;  
- Locomotives DL/ EL : 150  
- DMU/ DEMU/ EMU : 1,174 
- Passenger coaches : 546 
- Freight cars : 1,565 
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แผนการลงทุนจดัหารถจกัรและล้อเลือ่น รฟท. (1) 
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แผนการลงทุนจดัหารถจกัรและล้อเลือ่น รฟท. (2) 
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แผนแม่บทเพือ่ก าหนดแนวทางการพฒันาอุตสาหกรรมระบบราง 
 

source :MOT 
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Value Chain : ถ่ายทอดเทคโนโลย ี

source : NSTDA สวทช. 
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Offsets คอื อะไร ? 

source : NSTDA สวทช. 
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Offset Procurement  

source : NSTDA สวทช. 
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Technology Tree : การใช้ Local content ในการก่อสร้างระบบรถไฟ 

source : NSTDA สวทช. 
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Technology Tree : การพจิารณาใช้อะไหล่ผลติในประเทศส าหรับซ่อมบ ารุง 
 

source : NSTDA สวทช. 
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ตัวอย่างการจับคู่บริษัท ส าหรับ Technology Transfer (เกาหลใีต้) 

source : NSTDA สวทช. 
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ICP – Industrial Collaboration Program 

source : NSTDA สวทช. 
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ICP Model 

source : NSTDA สวทช. 
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ตัวอย่างส่วนประกอบต่างๆของขบวนรถ 

source : CAF Power & Automation 
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ศักยภาพอุตสาหกรรมระบบรางของไทย 

source : ส ำนกังำนเศรษฐกิจอุตสำหกรรม 
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ตัวอย่างตาราง ICP Model (1) 
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ตัวอย่างตาราง ICP Model (2) 



โครงการจัดหา 
รถบรรทุกตู้สินค้า 965 คนั 
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ส่วนประกอบที่จะต้องด ำเนินกำรในส่วนของรถ บทต. มี ๒ ส่วน 
 ๑. ส่วนประกอบที่สำมำรถด ำเนินกำรจัดท ำภำยในประเทศ  
  - โครงประธำนหน้ำอุด (End Frame)  
  - โครงประธำนคู่กลำง (Center Sill) 
  - โครงประธำนคู่ริม (Side Sill) 
  - โครงประธำนขวำง (Cross Beam) 
  - อุปกรณ์ส่วนควบต่ำงๆ ของระบบห้ำมล้อ 
 ๒. ส่วนประกอบที่จะต้องจัดหำจำกผู้ผลิต 
  - แคร่ (Bogie) 
  - ระบบห้ำมล้อ (Brake System) 
  - เครื่องฉุดลำก (Coupler Device) 

หมำยเหตุ : ส่วนประกอบที่สำมำรถด ำเนินกำรจัดท ำภำยในประเทศคิดเป็น ๖๙.๗๗ %    
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ส่วนประกอบที่สำมำรถด ำเนินกำรจัดท ำภำยในประเทศ  

โครงประธานคู่ริม 
(Side Sill) 

โครงประธานคู่กลาง 
(Center Sill) 

โครงประธานขวาง 
(Cross Beam) 

โครงประธานหน้าอุด 
 (End Frame) 

คนัปลดขอพ่วง 
(Uncoupling rod)  

อปุกรณ์ยดึตรึงตู้สินค้า 
 (Twist lock) 
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ส่วนประกอบที่จะต้องจัดหำจำกผู้ผลิต 
รังเคร่ืองฉุดลาก (Yoke) 

แหนบฉุดลาก  
(Rubber cushioned draft gear ) 

ล าตัวเคร่ืองพ่วง (Coupler Body) 

ขอพ่วง (Knuckle) 

สลกัขอพ่วง  
(Knuckle pin)  

กรอบรองคอเคร่ืองพ่วง 
(Strinking casting) 

ทีย่ดึรังเคร่ืองฉุดลาก  
(Cheek casting) 

สลกัก้านเคร่ืองพ่วง 
(Pivot pin or Yoke pin) 



23 

ส่วนประกอบที่จะต้องจัดหำจำกผู้ผลิต 
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ส่วนประกอบที่จะต้องจัดหำจำกผู้ผลิต 

ลิน้ควบคุมการห้ามล้อ 
(Distributor valve) 

หม้อสูบห้ามล้อ 
(Brake cylinder) 

ท่อลมต่อขบวน 
(Brake coupling unit) 

เคร่ืองล้นแท่งห้ามล้อ 
(Slack adjuster) 

ถังลม 
(Air reservoir ) 
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Key Success Factor ส าหรับการพฒันาอุตสาหกรรมระบบราง 

source : ส ำนกังำนเศรษฐกิจอุตสำหกรรม 
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Questions & Answers  
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ขอบคณุครับ 
 

Thank you for your kind attention  

 


